SUCCESS STORY o
o’

FUR DIE CHEMIE'LOGISTIK www.star-trac.com

iI-CHEM

Standardisierte Branchenldsung beschleunigt Transportabwicklung an den CHEMPARK-Standorten

Im Rahmen des Projekts GATE wird an den drei CHEMPARK-
Standorten die Abfertigungszeit im Warenausgang um durchschnitt-

Projekt  GATE — Automatisierte
Werkstorabwicklung

lich eine Stunde verkirzt — dank automatisierter Werkstorabwicklung

Branche Chemie-Logistik mit modernster RFID-Technologie und Echtzeit-Prozesssteuerung.

Standort CHEMPARK-Standorte Die hierfir eingesetzte standardisierte L6sung basiert auf dem Fahr-

in Krefeld-Uerdingen,
Leverkusen, Dormagen

zeugleitsystem flow der Firma star/trac im Zusammenspiel mit der
drahtlosen RFID Technologie i=CHEM von IDENTEC SOLUTIONS.

Slotbooking & Check-In per SB-Terminal: Eingangs- ADR-Kontrolle Warteplatz: Ladestellen- Ausgangs- Check-Out per
Vorankiindigung RFID i-CHEM Identifikation per verwiegung mit mit elektronischen Abruf per SMS management verwiegung mit RFID i-CHEM,
via Web B\ometrle & flowcard flowcard Checklisten flowcard Druckpapiere
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Der GATE-Prozess am CHEMPARK: Zeitersparnis von durchschnittlich einer Stunde bei der Lkw-Abfertigung mit flow Technologie

Ausgangssituation

« Steigendes Transportvolumen an den
Werkstoren

* Begrenzte Infrastrukturkapazitaten

» Steigende Anspriiche an die Sicherheit
im CHEMPARK

Nutzen

» Erhéhung der Abfertigungskapazitaten

* Echtzeit-Steuerung und -Dokumentation

» Transparenz bei Prozessen, Kosten und
Sicherheit

 Verbesserung der Wettbewerbsfahigkeit
fur Kunden und Spediteure

» Weitere Verladungsoptimierungen fur
Kunden maoglich

* Reduktion des eingesetzten Personals
bei der Abwicklung

Ergebnis
—_—_—

* Verklrzung der durchschnittlichen
Durchlaufzeit um eine Stunde

* Zuverlassige Prozesssteuerung

» Unternehmensibergreifende Nutzung
der Standard-Technologie in der
Chemie- und Logistikbranche maéglich

Standortbetreiber
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Leistung fur Chemie und Industrie

Standortlogistiker

CHEMION

LOG/ISTIK MIT KOMPETENZ Energizing Chemistry

Die Fahrzeuge und Transportkomponenten werden jetzt vor
Einfahrt ins Werk per RFID automatisch erkannt und ihrem
Kundenauftrag zugeordnet. Die Fahrer identifizieren sich mittels
Fahrerkarte und Biometrie ohne auszusteigen am Check-In/-Out
Selbstbedienungsterminal und erhalten dort auch ihre Transport-
papiere. Dies verkurzt die Lkw-Durchlaufzeiten erheblich und
schafft Potential zur Reduzierung von Stand- und Frachtkosten.
Die ortsansassigen Verlader sowie die beauftragten Transport-
unternehmen profitieren davon gleichermalen.

GATE Check-In-Spuren am Autohof: Die am Kragarm angebrachte Rahmen-
antenne erkennt den auf dem LKW montierten Tag.

Kunden am Standort
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Das Fahrzeugleitsystem flow

flow, kurz fur "Fahrzeug Leitung und
Optimierung im Warenverkehr", erfasst,
Uberwacht und steuert die Prozess-
ablaufe entlang der gesamten Transport-
abwicklung im CHEMPARK: Check-In,
Sicherheitskontrolle, Verwiegung, Park- | 5 : o
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platzabruf, Einfahrt ins Werk, Verladung, ) T ) , ) .
. Ohne auszusteigen identifizieren sich die Fahrer am Check-In Terminal mit ihrer
Ausfahrtsverwiegung und Erstellung der  perssniichen Fahrerkarte — der flowcard — und ihrem biometrischen Fingerabdruck.

Begleitpapiere sowie die automatisierte
Ausfahrt. Dabei werden die Fahrer am Selbstbedienungsterminal Uber die nachsten Prozessschritte
(z.B. Gefahrgutprufung, Ladestelle oder Wartezone) informiert.

GATE ist enorm wichtig, um Zuverldssigkeit RFID i-CHEM

und damit die Wettbewerbsféhigkeit von ) ) o . o
Bayer Material Science zu steigern. Denn Die aktive RFID Technologie i-CHEM in den GATE-Spuren gewahrleistet

jede Stunde, die die LKW unnétig im Werk die schnelle und sichere Identifikation von Transportkomponenten wie
verbringen, kostet uns Geld, das sich in Zugmaschine, Auflieger, Hanger und Container. Sobald die Transponder
Frachtkosten und Standgeldern niederschldgt. in Reichweite der Markerschleifen kommen, werden sie mit der
Eine schne//eAt?ferngung af’ den Autohdfen eindeutigen Marker-ID "beschrieben". Gleichzeitig Ubertragen die an
gehért daher mit zu den Voraus- . . . . .

s den LKWs montierten RFID-Tags ihre aktuelle Ortsinformation an die

setzungen, um unsere Ladestellkapazitdten .
effizient auszunutzen. RFID-Infrastruktur. I-SHARE, die Edgeware von IDENTEC SOLUTIONS,
sammelt diese Informationen von allen Lesegeraten im Netzwerk, filtert
redundante Daten und stellt die Events fir die Weiterverarbeitung in

flow zur Verfligung.

Mark Ribenstrunk, Vice President Head of
Site Logistics bei der Covestro Deutschland AG

Die Standardlésung fur die Chemiebranche
Nattirlich profitieren auch die Spediteure von
Fir die bei GATE verwendete Transpondertechnologie i-CHEM der Zeitersparnis durch GATE, denn sie fiihrt zu

wurdenim Rahmen einer offenen Kooperation von BASF und Chemion einer unmittelbaren Produktivitétssteigerung von
Mindestanforderungen an die Technologie als Standard festgelegt. FG/?fPEfSOHG/ und TfanSPOffequP'ﬁéﬁf- Sie le ein
Hierdurch wird ihre standort- und auch unternehmensiibergreifende ~ Beitrag zur Vermeidung von Kapazitdtsengpéssen

- . . aufgrund von Fahrermangel und reduziert das
Nutzung ermdglicht. Auch die personalisierte flowcard soll

- ) ) Risiko einer verspdteten Anlieferung.
unternehmensuibergreifend eingesetzt werden.
Frank Andreesen, Director Global Logistics

Jedes neu teilnehmende Unternehmen profitiert selbst, steigert aber Procurement bei der Covestro Deutschland AG

gleichzeitig die Effekte fur alle und damit seine eigene Wertschdpfung.
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